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DESCRFZIONE 

La presente invenzione e relativa ad un metodo e ad un'apparecchiatura 
per la movimentazione di manufatti fubolari tessuti a maglia come, ad 
esempio, calze e calzini. 
5 in particolare, I'invenzione e utilizzabile nella fase finale della formazione 
dei manufatti summenzionati. 

E nolo che ii processo di fabbricazione di caize e calzini prevede la 
realizzazione, con apposite macchine tessili circolari, di un semilavorato 
costituito da un elemento tubolare aperto sia dal lato del polsino, dal 
io quale viene iniziata la tessitura, sia dal lato della punta, che presenta 
percio una bocca da chiudere nelia successive fase di 
cucitura/rimagliatura.- 

Per completare i! processo di fabbricazione, i semilavorati cosi realizzafi ' 
vengono sottoposti, solitar^ente manualmente da un operatore, ad una 
5 macchina cuci-punta o rimagliatrice. Questa fase di lavorazione risulta 
estremamente ripetitiva per gli operatori e, inolfre, I'intervento dell'uomo 
non determine un particolare valore aggiunto anche dal punto di vista 
economico. 

La presente invenzione ha io scopo di eliminare gli inconvenienti 
summenzionati. 

A questo risultato si e pervenuti in corlformifd dell'invenzione adottando 
''idea di realizzare un metodo ed un'apparecchiatura avenfi ie 
caratteristiche descritte nelle rivendicazioni indipendenti. Altre 
caratteristiche sono oggetta,delle rivendicazioni dipendenfi. 
Tra i vanfaggi della presente invenzione vi e che tutto il processo di 
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produzione di calze e calzini pub essere realizzato in automatico, senza 
un infervenfo umano diretto con la possibility di aumentare 
quantitativamente e qualitativamente la produttiVita degli impianti; che 
in caso di intervento umano, questo pud essere previsto per I'inserimento 
5 dei manufatti in piu apparecchiature di movimentazione che lavorano in 
parallelo e che conducono i semilavorafi ad un corrispondente numero di 
macchine per chiudere la pLnta. determinando, comunque, un 
miglioramento ed una velocizzazione del ciclo produtfivo; che 
I'apparecchlatura in oggettorisulta relativamente semplice e, grazie alia 
elevata robusfezza prewntata, mantiene inalterate fe sue caratferistiche 
anche dopo prolungati periodi di utilizzo. 

Questi ed ulterior! vantaggi e caratteristiche delta presente invenzione 
saranno piu e nieglio compresi da ogni tecnico del ramo dalla 
descrizione che segue e con Faiuto degli annessi disegni, dati quale 
esemplificazione pratica del trovato, ma da non considerarsi in senso 
limitative nei quali: 

- 'a Fig. ] e relative ad una vista schematica in oiantn di „n nncdh,,. 
esempio di realizzazione di un'apparecchiatura realizzata in 
conformita con la presente invenzione; 

'a Fig. 2 rappresenta,- schematicamenfe in una vista frontale, un 
manufatto semilavorato rappresentato calzato su un tubo in una 
possibile fase di un metodo in conformita con ['invenzione; 

le Figg. 3 e 4 sono relative ad un esempio di attuazione di una fase 

successiva alia precedente; 
- le Figg. 5 e 6 sono relative ad un esempio di attuazione di una fase 
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successive: a- quella deile figure precedent! e, in esse, viene 
rappresentata schematicamente una parte deH'apparecchiatura in 
vista frontaie (Fig. 5) ed in vista in pianta (Fig. 6); 

le Figg. 7, 8, 9 e 10 sono relative ad un esempio di attuazione di una 
fase successiva a quella delle figure precedent e, in esse, viene 
rappresentata schematicamente una parte dell'apparecchiatura in 
vista frontaie (Fig. 7), in slziorre secondo la linea A-A di Fig. 7 (Fig. 8), 
in sezione secondo la linea B-B di Fig. 7 (Fig. 9) ed in sezione secondo 
la linea C-C di Fig. 7 (Fig. 10); 

le Figg. 1 1, 12, e 13 sono relative ad un esempio di attuazione di una 
fase successiva a quella delle figure precedent! e, in esse, viene 
rappresentata schematicamente una parte dell'apparecchiatura in 
vista frontaie (Fig. 11), in sezione secondo la linea D-D di Fig. 1 I (Fig. 
1 2) ed in sezione secondo la linea E-E di Fig. 1 1 (Fig. 13); 
ie Figg. 14, 15, e 16 sono relative ad un esempio di attuazione di una 
fase successiva a quella delle figure precedent!' e, in esse, viene 
rappresentata schematicamente una parte dell'apparecchiatura in 
vista frontaie (Fig. 14), in vista laterale (Fig. 15); in vista laterale 
ingrandita reiativa al particolare indicato con F in Fig. 15 (Fig. 16); 
la Fig. 17 e reiativa ad un esempio di attuazione di una fase 
successiva a quella delle figure precedent!, nella quale e 
rappresentata schematicamente una parte dell'apparecchiatura in 
vista frontaie ed i mezzi di prelievo del manufatto in uscita verso una 
macchina rimagliatrice sono rappresenfati in due posizioni 
successivamente assunte; 
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- la Fig. 18 e- relativa ad un esempio di attuazione di una fase 
successiva a quella delia Fig. 17, nella quale e rappresentata 
schematicamente una faarte dell'apparecchiatura in vista frontale ed 
i mezzi di prelievo del manufatto in uscita verso una macchina 

5 rimagliatrice sono rappresentati in tre posizioni successivamente 

assunte; 

- fa Fig. 19 e relativa ad un esempio di attuazione di una fase 
successiva a quella della Fig. 18, nella quale il manufatto e 
consegnato aila macchina rimagliatrice disposta a valle ed in cui e 

io rappresentata schematicamente wia parte dell'apparecchiatura in 
vista frontale ed i mezzi di prelievo del manufatto sono rappresentati 
in due posizioni successivamente assunte. 
Con riferimento alle figure dei disegni allegati, il metodo e 
I'apparecchiatura oggefto dell'invenzione sono utilizzabili 
5 successivamente aila fase iniziale di formazione del manufatto, cioe 
quando e stato gid realizzato il semilavorato costituito daii'elemenfo 
tubolare aperto sia dal lafo del polsino che da queilo della punta. 
In particolare, nella detta fase di formazione del manufatto, sul lato 
rovescio della maglia, in corrispondenza delle estremitd deila bocca della 
) punta da rimagliare, pud essere disposta almeno una tacca in filafo di 
colore confrastanfe con queilo di fondo del tessuto della calza. 
Inoltre, I'apparecchiatura in oggetto, cosi come il metodo, prevede di 
operare su un singolo semilavorato di manufatto gid orientato; in pratica, 
I'apparecchiatura in oggetto pud essere disposta a valle della macchina 
fessile, che forma il semilavorato tubolare aperto e che contrassegna con 
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"no o pid tacche in filato ,u| rovescia delta maglta. ed a volte di un 
dispositive o mocchino singolarizzatriee ed orienfatrlce, cioe una 
mocchino che prelevo uno o piu semitavoreti fubolari disposti alia rinfusa 
in un cesto e ne indirizzc a valte uno solo, secondo un orientamento 
5 prestebilito. Una macchina di quesio tipp » descrltta. ad esempio. nei 
[fegzgttiJP-508 014, EP-521204, JP-272801 e d US-6276S7 7. | 
Dalla detto macchina singotarizzatrice/orienfatrice viene inviato un 
manufatto a„a volta. ad esempio a.traverso un candoffo in aspirazione, 
ad un dispositive di aperture delltelostico, cioe ad un dispositive di per se 
10 nofo (come, ad esempio" quello descritto nei brevetto EP-882829) in 
grodo di aprire il semilavorato tubolare dalla parte del polsino. 
II menufetto cosi "aperto" viene calzoto. medionte un oarrello con pinze, • 
su un tubo. 

« caricamento sul tubo viene eseguito facendo aspirore la punta ,ohe 
5 come defto e ancora aperfo) all'interno del tubo, disponendo con il 
detto corrello munito di pinza il polsino, rovesciato, sulltesterno del tubo. 
Le fasi di aperture del polsino del menufetto e di cericemenfo sul tube 
non sono descritte ed illustrate poiche pessono essere aneioghe a quanta 
previsfo ne! detto brevetto EP-882829. 

La fose relative e, cericemenfo evvenute e scheme.ioomente iHustrete in 
Fig. 2, dove e visibile un menufetto 6. il cui polsino 60 e oelzato su un tubo 
o etemenfo di supporto 7 e le cui estremlto di punta 69, eperte, risuita 
-.erne e, tube medesimo., Per migliora ^re^esso oiezione del menufet»e 6e| 
^^ifI. s r e _l e Lt£i ^^njased^^re del manufatto,' 
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essere portato da un relativo supporto 70, il quale pud far parte di una 
struttura a giostra contrassegnata con 1 nelia sua totatita in Fig. ] , 
i! caricamento del manufatto sul tubo 7 pud essere eseguito anche 
manualmente da parte di un operatore. In questa possibile forma di 
5 attuazione sard I'operatore a caricare i manufatti calzandoli 
manualmente su un supporto, che sara disposto in maniera idonea a 
facilitare le operazioni di caricamento. 

Un'altra possibile alternativa pud prevedere un dispositivo di caricamento 
automatico dell'apparecchjatura alimentato manualmente da un 
io operatore; in pratica, si avranno piu apparecchiature in parallelo (per 
corrispondenti macchine cuci-punta) alimentate da un relativo dispositivo 
che apre I'elastico del manufatto e carica quest'ultimo sul supporto e 
sard previsto un operatore che esegue manualmente I'operazione di 
singolarizzazione (prendendo un manufatto alia vofta) e di orientamento 
15 (inserendo ii manufatto orientato nel dispositivo di caricamento 
automatico). 

La struttura a giostra dell'esempio di Fig.l prevede .guat tro staz ioni: una 

— — — - 1 

prima stazione di carico 1 1 (descritta in precedenza, disposta a valle del 
blocco T che rappresenta I'insieme di un contenitore e di un dispositivo 
20 singolarizzatore/orientatore SO o una macchina tessile), una seconda 
stazione di rovesciamento 12, una terza stazione di posizionamento 13 ed 
una quarto stazione di scarico 14 che collega i'apparecchiafura 1 ad una 
macchina cuci-punta o rimagliatrice R disposta a valle. Ovviamente, 
quanto descritfo per il blocco T ed SO, sard differentemente previsto per 
25 le alternative di caricamento manuale e semi-automatico descriffe in 
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precedenza. 

Le fasi successive a„a fase di caricamento sul tubo 7 sono h..^ „„. 
^ « 3 ure do 3 a ,, Ne, ta rase successiva a gueiia di carico. cioe a guel 
V P-ista neiia stazione _ c ^saa & 13 sono previs(i mes| 
> -escio» ori definiti da una coppio di ruiii 0 ruote 2 pgenti surest de, 
^o in nnodo da distendere i, ma nu f a tt0 ,che iniziaimente e ro cCzato 
»'o in carrispondenza de, poisino, iungo id parete esterna de, iubo 
stesso. 

ParfiCO '° re ' C ° me me9 "° ™ bi,e "•fPortfeotar. di Fig. 3, le ruote 2 ,che 
•0 P^ribitnnente sono r,vest,te d, go mma) presentano una go ,o 20 one ,e 
-nde co m p, eme ntar m ente accoppiabl , con „ profj|o ^ 
-on, trasversa.e de, fubo , U ruote 2 sono opportuno.ente 
m ° ,0riZZ0,e r ° tai0ne e ri -"-° "PPorfot. do due brace, 23 Mora* 
o-orno o corrispondenti perni 25 ad esse orizzontaie. Ciascuna de„e 
> -ote 2 e disposta su una estren,i,b de, relative braC cio 25 e suitestremitd 
opposta di ciascun braccio, rispetto a , punto di Mere definite da, per no 

25, e agente un attuatore 21 chn f„„^„ . , 

cne facendo Iraslare uno stelo 22 determine 

ravwenamento de„a ruota 2 a, tube 7 oppure i, suo a„on,anamenfo 

One veto cbe „ nnanufotto 6 e ca,zato,u, , ubo 7 , con deg(j 

de, tubo 7 . posfe in ro(Q2jone (con |( senjo ^ rofazfone ^ ^ 
frecce, in mo do da tar secure ,ungo ,o parete esterna Oe, tubo 7 „ 
-nutotto 5, determinando ,a tuoriuscita deirestremitb di punta ,2 
Poifinterno de, tubo ed „ suo posizionannento suiresterno. „ oorretto 
Posizionannento de, .anufatto 5 sui fubo 7 . agevoiato da„a presenza di 
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una fotocellula 50 atta a rilevare il bordo finale de! manufatto 6 in 
corrispondenza deila detta esfremitd di punta 69. Quando fa fotocellula 
50 rileva il passaggio dell'estremifd di punta 69, cioe il bordo del 
manufatto, le ruofe 2 vengono fermate ed allontanate dal tubo 7, il quale 
5 viene fatto passare alia successiva stazione di posizionamento 1 3. 
^ 0 y& ln se 9 uito ali'operazione di rovesciamento eseguita nella seconda 
stazione, il manufatto si presenta con il rovescio della maglia all'esterno e 
la bocca del manufatto^viene a frovarsi in una determinate zona del 
tubo. 

- to ^ 9 Nella terza stc ^ioneK3, o stazione di posizionamento, sono previsti mezzi di 
riievamento costituiti da una serie di fotocellule 3 disposte parallelamente 
alio sviluppo longitudinale del tubo 7 ed orientate radialmente al 
medesimo. Nella stazione di posizionamento, inoltre, sono previsti mezzi ' 
motori 4 che, senza impegnare il manufatto 6, conducono in rotazione il 
15 tubo 7 attorno al suo asse longitudinal. 

In particolare, i mezzi motori possono comprendere un motore 46 sul cui 
albero condotto e caleftato un pignone o ruota motrice 47 che pud 
essere impegnafa, a comajido, con una corrispondente ruota condotta 
74 solidale al tubo 7. II motore 46 e fa ruota motrice 47 sono disposti su un 
20 supporto 40 fulcrato su un perno verticale 45. Sul support© 40 agisce un 
cilindro 48, il cui stelo 44 e incernierato al supporto medesimo. 
AH'esfrazione ed alia rifrazione dello stelo 44 (vedi freccia V di Fig. 6), 
corrisponde una rotazione W in un senso o nell'altro del supporto 40 
attorno al perno 45. In quesfo modo e possibile impegnare la ruota 
25 motrice 47 con la ruota condotta 74 per trasmettere il mofo di r.otazione 
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G delta ruota motriae 47 alta ruota condotta 74 e determinare ta 

•-I ^-miv, i uivjZions \\j i del iudo 7. 
Durante ta rotazione. una delle fotoceliule 3 rilevera il passaggio delta 
tacca 66 menzionata ir-preaedenza. Questa rilevazione, essendo noto il 
s diametro del tuba e nota ta posizione lungo I, tube (o quota) alia quale si 
trava ,a fotocellula interessata dal rilevamento, cansente di oonosaere 
con precisione ta posizione di una o piu tooohe 66 di riferimento, oon ta 
possibilitd di emettere un segnale relative alia posizione delle stesse 
tooohe, utilizzobile da opportuni mezzi di elaborazione non illustrati aiti a 
10 gestire il funzionomsnto deil'apparecchtatura. 

£ _Ngjta,quarta stozione 14, a stozione di soorioo, sona previsti mezzi di presa 
del manutotto oostituiti da una ooppia di pinze 80, ohe sono 
movimentate , n funzione de| segnQ|e rfcevuto ^ ^ ^ 

delta stozione precedent*." In -pratioa. le pinze 80 vengono posizionate in 
15 eorrispondenza delle tooohe 66 in modo da sfilare II manufatto dal tuba 
trattenendolo imnnediatamente sapro la zona di rimaglio o chiusura dove, 
appunto, sono previste le dette tacche 66. 

Ciasouna pinza 80 e farmata da due elementi 86 nnontati su una ooppia 
di braoci di supporto 88. braooi 88 ohe sono movimentabili in alfezzo ed in 
» ollontanomento reciproco. Anohe i due elementi 86 ohe oompongono 
oiosouna pinzo 80 possono essere mossi rispetto ai braooi di supporto tra 
una posizione di riposo, nella qua, i due elementi 86 sono piu distonti 
(configuraziono di pinza aperta] ed una posizione attiva, nella quale i due 
element,' 86 sana pratiodmente a aontatto (oonfigurazione di pinza 
chiusaj. 
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Quando il tubo 7 perviene alia stazione di scarico 1 4, i bracci 88 vengono 
abbassati fino alia quota prestabitita (determinate dal rilevamento delle 
fotocellule). Alio steso tempo, un elemento laminare 8 viene abbassato 
fino aH'estremitd superiore del tubo 7. I bracci 88 vengono quindi 
avvicinati tra ioro (verso indicato dalla freccia Q di Fig. 9, dove sono 
rappresentate entrambe ie due posizioni assunte dai bracci 88) fino a 
portare le pinze 80 sostanzialmente^ a contatto con il manufatto 6. A 
questo punto, gli elementi 86 di ciascuna pinza vengono avvicinati (verso 
indicato dalle frecce K di Fig. 9) determinando cos] la chiusura delle pinze 
10 80 con il conseguente frattenimento del manufatto 6. Una volta che le 
pinze 80 trattengono il manufatto 6, i bracci di supporto 88 vengono 
allontanati (verso indicato dalla freccia P di Fig. 12) e sollevati (verso 
indicato dalla freccia Y di Fig. 11) in modo da caizare I'estremita di punta ' 
69 dei manufatto sull'elemento laminare 8. 
5^ Quando il manufatto e sostenuto sull'elemento laminare 8, il tubo 7 viene 
iberato dal manufatto. Per iimifare i tempi e gli spazi necessari a tale 
operazione, e previsto un dispositivo fcascinatore 9 che e formafo da un 
supporto 98, scorrevole lungo il tubo e presentante una coppia di bracci 
curvi 91 che sono fulcratf e conformati in modo da potersi accoppiare • 
20 con la sezione del tubo 7. In questo modo, facendo scorrere il dispositivo 
9 lungo il tubo dal basso verso I'alto, e possibile liberare il tubo dal 
manufatto anche disponendo, al disopra del tubo, di una corsa 
relativamente limifafa in alfezza. 

A questo punto del procedimento, il tubo 7 e state liberate dal manufatto 
25 6 s. per tale ragione, in Fig. 1 1 e rappresenfato vuoto: questo costituisce 
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un vantaggio perche consenie il nuovo caricamento del tubo, cioe il suo 
trasferimento alia prima stazione di carico 11. Al contrario, nella parte 
inferiore delle Figg. 14 e 17 e mostrato un nuovo tubo caricato e nella 
condizione in cui si trova dopo la stazione di posizionamento, cioe gia 
5 pronto ad essere preievato con le pinze 80. Ovviamenfe, i tempi tra una 
rase e I'altra sono talmente ridotti e, per tale ragione, quando il 
manufatto precedente e preievato dalle pinze 80, gia il manufatto 
successivo e pervenuto aila stazione di scarico 14. 

Nella parte superiore di Fig. 14 e rappresentato il gruppo di prelievo 
10 contrassegnato con 89 nella sua totalitd. fl gruppo 89, oltre all'elemento 
iaminare 8 ed alle pinze 80 portate dai bracci 88, comprende gli elementi 
di seguito descritti. .Una coppia di serie di rulli 5, cinematicamente 
coNegati a corrispondenti motori 51 mediante relative trasmissioni 52. La ' 
rotazione dei rulli 5 determine una trazione verso il basso del manufatto 6; 
15 moltre, i rulli 5 di ciascuna serie sono frizionati indipendentemente I'uno 
dall'altro in modo da consentire il recupero di zone meno tese del 
manufatto rispetto ad altre gid sufficientemente tese, cioe a portare 
verso il basso I'evenfuale tessuto in eccesso sopra le due lamine 36 che 
formanoTa guida in seguito descriffa^Nel particolare di Fig. 14 e iflustrata 
» una sezione frasversale schematica di un rulio 5. In prafica, ciascun rulio 5 
(che interessa una corrispondente porzione del manufatto 6) pub essere 
montato con atfrifo sul rispeffivo albero mofore 53; con 54 e 
contrassegnato la superficie di aftrito che definisce il collegamenfo tra 
ciascun rulio 5 e I'albero 53. In fase di funzionamento, I'albero 53 ruofa 
^ 5 trascinando il relativo rulio 5 fino quando sul rulio 5, a causa, della 
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resistenza offerta dal tessuto de! manufatto durante la frazione verso i! 
basso del tessuto stesso, e presente una coppia resistente inferiore ad un 
valore limite, determinate dal coefficiente di attrito tra rullo ed albero; al 
contrario, quando la coppia resistente supera if valore limite, I'aibero 53 
ruota senza riuscire a trascinare il rullo 5. 

II gruppo 89, come meglio visibile nei particolari delle Figg. 15 e 16, 
comprende, come detto in precedenza, la guida 36 formata da due 
lamine avvicinabili tra loro fino a portarsi nella configurazione visibile in 
Fig. 16, neiia quaie sono a confatfo di delle due facce contrapposte del 
manufatto, al cui interno e disposto I'elemento laminare 8, il cui supporto 
e contrassegnato con 81 in Fig. 15. 

Vantaggiosamente, il manufatto 6, oltre a presentare il bordo elastico 
menzionato in precedenza in corrispondenza dell'estremitd di punta 69, 
pud presentare una sezione a spessore maggiore 61, disposfa al di sotto 
del bordo elastico dell'estremita 69 ed al di sopra di una zona a spessore 
ridotto 62, prevista in corrispondenza dei lembi da unire nell'operazione di 
rimagliatura. Le due lamine 36 sono distanziate di un valore che non 

consente il passaggio della zona a spessore maggiore 61; in questo modo 

... . . .. 

si ottiene un precise poslzionamento del" manufatto sul gruppo di preiievo 
89. 

La fase successive prevede i'allontanamento dell'elemento laminare 8 e 
delle pinze 80 dal resto del gruppo di preiievo 89 (come visibile in alto a 
destra nella Fig. 17) ed il trasferimento della restante parte del gruppo di 
preiievo verso la macchina rimagliatrice R, rappresentata sempre 
schematicamenfe e parzialmente. Con 31 e stato contrassegnato un 
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elemento di coNegamento o scivolo previsto tra la struttura a giostra 
deH'apparecchiatura e la macchina rimagliatrice o cuci-punta R disposta 
. a valle, destinafa, come detto a chiudere la punta del manufatto. 
La parte superiore del manufatto, che non e piu trattenuta dalle pinze 80, 
5 viene ammorsata da una pinza 37, disposta parallelamente rispetto alia 
guida 36 e, mediante un carrello non illustrate tutto I'insieme cos] 
composto viene avvicinato alia rimagliatrice R, con gli eventuali 
spostamenti anche verticali per pervenire alia quota idonea. 
In particolare, con riferimento alle Figg. 18 e 19, il gruppo di presa 89, 
10 unifamente alia pinza 37, viene avvicinato ad una seconda guida 32 e 
una volta che i lembi del manufatto^sono inseriti in detta guida 32 (con la 
zona a spessore maggiore 62 al di sopra della guida 32), il manufatto e 
preso da mezzi finali di presa 30, definiti da due pinze accoppiate 38 e 39, ' 
disposte inferiormenfe e superiormenfe rispetto alia guida 32. 
5 Nello spostamento a valle verso la rimagliatrice R, in manufatto incontra 
un elemento di invito 33 previsto sulla rimagliatrice R, subito a monfe 
rispetto ad una guida 35 di entrata alia rimagliatrice. In comspondenza 
dell'ingresso nella guida di entrata 35, la pinza superiore 38 , viene 
allonfanata ed ii manufatto viene accompagnato dalia sola pinza 
inferiore 39 fino alia zona 34 nella quale la presa da parte della macchina 
cuci-punta R e completa e no.n necessita di ulteriori mezzi di 
trattenimento. 

In fase di rimagliatura, la zona a spessore maggiore 62 ed i! bordo elastico 

69 verranno eliminati dafl'apposito disposifivo "taglia e cuci". 

Gli organi di movimentazione, comando e controllo degli element) sopra 
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descritti ed itlustrati nei disegni allegati sono del tipo noto ai tecnici 
dell'automazione industhale e, pertanto, non sono stati descritti in 
ulteriore dettaglio per semplicitd. Inoltre, i particolari di esecuzione possono 
comunque variare in maniera equivalente nella forma, dimension!, disposizione 
degli efementi, natura dei materiali impiegati, senza peraltro uscire dali'ambito 
dell'idea di soluzione adottata e percio restando nei limiti deila tutela 
accordata dal presente brevetto. 
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RIVENDICAZIONI 

1 . Metodo per !a movimentazione di manufatti tubolari tessuti a maglia 

come, ad esempio, calze e calzini, in particolare per trasferire un 

manufatto presentante la propria estremitd di punta aperta fino ad 

una macchina atta a chiudere la detta estremitd di punta, 

caratterizzato dal fatto di prevedere le seguenti fasi operative: 

•■*>- 

a) caricare il detto manufatto (6) su un elemento di supporto 
(7); 

b) orientare il manufatto in modo da disporre i due lembi che 
definiscono I'estremitd aperta di punta (69) in una 
configurazione idonea al prelievo da parte di relativi mezzi di 
prelievo; 

c) prelevare il manufatto cosi orientato per consegnarli cosi' 
accoppiati alia detta macchina atfa a chiudere la punta (R). 

2. Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto di 

prevedere le seguenti fasi operative: 
$jl a) caricare i! detto manufatto {6) su un elemento di supporto o 
tubo (7) in modo che il relative polsino (60) risulti calzato 
sull'esterno del tubo e i'estremitd aperta di punta (69) risulti 
interna al tubo stesso; 

b) far scorrere lungo il tubo (7) il manufatto (6) fino a porfare 
tutto il manufatto sull'esterno de! tubo (7); 

c) orientare il manufatto in modo da disporre i due lembi che 
definiscono I'estremitd aperta di punta (69) in una 
configurazione idonea al prelievo da parte di relativi mezzi di 
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prelievo; 

d] prelevare il manufatto cosi orientato per consegnarli cos! 
accoppiati alia detta macchina atta a chiudere la punta (R). 
3. Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato dal fatto di 
realizzare in fase di formatura del manufatto una o piu tacche (66) di 
riconoscimento sul lato rovescio del manufatto e di caricare il detto 
manufatto (6) sull'elemento di supporto (7) in modo che il detto lato 
rovescio sia presentato all'esterno. 

4. Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato dal fatto di 
realizzare in corrispondenza ded'estremita di punta (69) del manufatto 
una porzione elastica che ne faciliti il posizionamento sull'elemento di 
supporto (7). 

5. Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato dal fatto di 
realizzare in corrispondenza dell'estremitd di punta (69) del manufatto 
una porzione (61) a spessore maggiore che ne faciliti il posizionamento 
e la presa nella detta fase di prelievo. 

6. Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato dal fatto di 
inserire ali' inferno del manufatto, durante la fase di prelievo, un 
elemento laminare (8) cooperante con una coppia di pinze (80) che 
trattengono corrispondenti lembi del manufatto. 

7. Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato dal fatto di 
tendere il manufatto prima del suo accoglimento nella macchina atta 
a chiudere la punta disposta a valle in modo da recuperare eventuate 
tessuto in eccesso. 

8. Metodo secondo la rivendicazione 7, caratterizzato dal fatto di 
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tendere il manufatto medianfe una coppia di serie di rulli (5) 
motorizzati e provvisti di dispositivi a frizione indipendenti. 
9. Metodo secondo la rivendicazione ! o 2, caratterizzato dal fatto di 
utilizzare nella fase finale di consegna del manufatto alia macchina 
atta a chiudere la ptJnta (R) una coppia di pinze (38, 39) provviste di 
mezzi di movimentazione che ne consentono la traslazione e 
I'allontanamento reciproco. 

' 10. Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2 caratterizzato dal fatto di 
caricare il manufatto (6) sull'elemento di supporto (7) per mezzo di un 
dispositive di caricamento automotico atto ad aprire la porzione di 

Pdsino del manufatto per caricarlo sul relative elemenfo di supporto 

(7). 

H. Metodo secondo la rivendicazione 10, caratterizzato dal fatto di' 
eseguire, precedentemente al caricamento automotico sull'elemento 
di supporto (7), un'operazione di singoiarizzazione e di orientamento 
mediante corrispondenfi dispositivi automatic!'. 

12. Metodo secondo la rivendicazione 10, caratterizzato dal fatto di 
eseguire, precedentemente al caricamento automatico sull'elemento 
di su PP orto (7), un'operazione manuale di singoiarizzazione e di 
orientamento. 

13. Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2 caratterizzato dal fatto di 
caricare manualmente ,1 manufatto (6) sull'elemento di supporto (7). 
M. Apparecchiafura per la movimentazione di manufatti tubolari fessuti a 
maglia come, ad esempio, calze e calzini, in oarticolare per trasferire un 
manufatto presentanteTa propria esfremita di punta aperta fino ad ' 
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una macchina atta a~ chiudere la detta estremitd di punta, 
caratterizzata dal fatto che comprende: mezzi per i! caricamento di 
detto manufatto (6) su un elemento di supporto (7); mezzi (3, 4) per 
orientare il manufatto in modo da disporre i due lembi che definiscono 
Testremitd aperta di punta (69) in una configurazione idonea al 
prelievo da parte di relativi mezzi di prelievo; mezzi (89) per prelevare il 
manufatto cosi orientato per consegnarlo alia detta macchina atta a 
chiudere la punta (R). 
i? 15. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 14, caratterizzata dal fatto 
che comprende: mezzi per il caricamento di un manufatto (6) su un tubo o 
elemento di supporto (7) in modo che il relativo polsino (60) risulti 
calzato sull'esferno del tubo e I'estremitd aperta di punta (69) risulti 
interna al tubo stesso; mezzi (2) per far scorrere lungo il tubo (7) il 
manufatto (6) fino a portare tutto il manufatto sull'esterno del tubo (7); 
mezzi (3, 4) per orientare il manufatto in modo da disporre i due lembi 
che definiscono I'estremitd aperta di punta (69) in una configurazione 
idonea al prelievo da parte di relativi mezzi di prelievo; mezzi (89) per 
prelevare il manufatto cosi orientato per consegnarlo alia detta 
macchina atta a chiudere la punta (R). 

16. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 15, caratterizzata dal 
fatto che detti mezzi per muovere il manufatto (6) lungo il tubo (7) 
comprendono una coppia di ruote (2) motorizzate. 

17, Apparecchiatura secondo la rivendicazione 15, caratterizzata dal 
fatto che i mezzi per orientare ii manufatto (6) calzato sul tubo 
comprendono una serie di fotoceilule (3) disposte parallelamente alio 



Ing. Dr. Lazzaro Martini S.r.l. 
Via dei Rustici, 5 - 501 22 Firenze 



sviluppo longitudinale del tubo (7) ed orientate radialmente al 
medesimo, e mezzi motor! {4} atti a condurre in rotazione il tubo (7) 
attorno a! suo asse longitudinale. 

18. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 14 o 15, caratterizzata 
dal fatto che i mezzi di prelievo comprendono un elemento laminare (8) 
interponibile all'interno del manufatto quando quest'ultimo e in 
configurazione di prelievt). 

19. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 14 o 15, caratterizzata 
dal fatto che i mezzi di prelievo prevedono altresi un organo posizionatore 
atto a tendere il manufatto (6) e comprendente una coppia di serie di rulfi 
(5) motorizzati destinati a corrispondenti porzioni di tessuto, i rulli (5) di 
ciascuna serie essendo frizionati indipendentemente I'uno dall'aftro in 
modo da consentire il recupero di zone meno tese del manufatto 
nspetto ad altre gid sufficientemente tese. 

20. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 14 o 15, caratterizzata 
dal fatto che i mezzi di caricamento dell'elemenfo di supporto sono di 
tipo automatico e provvisti di un dispositivo atto a divaricare il 
manufatto ed a calzarlo suN'elemento di supporto (7J„ 
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